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Utilisation de Elegoo Mars 2 Pro

ce document résume les opérations de base pour imprimer en résine.

Importer le STL dans le logiciel de découpe CHITUBOX
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QQ réglages clés :
orientation de la piéce a 2x 45° ou 2*25° par rapport a la verticale pour les grandes piéces

Puis hauteur : 4mm par rapport au plateau

Hauteur levage Z{mm)

Reéglage support:




points d’accroche bas, forme “Skate” pour favoriser le décrochage avec la spatule

Hauteur levage Zimm)

Réglage support:

O-Fin
. Moyen
. Epais

Haut Milieu Bas Raft
Type contact plateforme skate
Diamétre conmtact{mm) 10,00

Iépais.s.-z-ur

Type contact modéle Aucun

Diameétre contact{mm)

Profondeur contact{mm)

Point de contact
Prise en c_manuelle : (%] 1 a
Largeur croisée{mm)
Haut. départ renfort{mm)
BODD
Angle(®) 45,00
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Pour valider et créer les supports : cliquer sur “+ plateforme”



Hauteur levage Z{mm)
Réglage support:
O-Fin
. Moyen
. Epais

Haut Milieu Bas Raft
Type contact plateforme Skate
Diamétre contactimm) 10,00

EF| Eur

Type contact modéle Aucun

Diameétre contactimm) 040
Profondeur contactimm)

Point de contact

Prize en c._manuelle : * [

e
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o
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A la fin, trancher la piece :



Liste fichier: Tout sé.. . [# 1]

1.DBE tissue chamber 1mm thickstl #0

Réglages

Tranchage
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Temps exposition(s): 2.5 Temps d'expo. basa(s):
Ll LF
- - 5

Distance levage(mm) 5 Epaisseur couchea(mm)
| N
- - - 5

Vitesse levage(mm,/min): 20 Vitesse retrait{mm/mir
e L ¥

Cliquer sur Enregistrer pour exporter le fichier



